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1. NIVOPOOLS uszomedencék jellemzo6i

Magas szilardsaga uvegszallal megerdsitett, specialis feltileti bevonatu

muanyagbol készul a NIVO-VAS gyartasu medence.

Ezeket sajatos uszodatechnikai hasznalathoz fejlesztett alapanyagokbol,
laminacios technikaval, alapos és allandoan ellendrzott eljarassal gyartjuk.
Az egymasra épuild technologiai rétegek specialis sorrendje kivalo mechanikai
tulajdonsagot biztosit, remek vizzarosagot és hosszu élettartamot nyujt a
terméknek. A gyartmany 9 technologiai réteget tartalmaz. A poliuretan
maganyag miatt a medencéink jo hészigeteld képességtiek. Két gelcoat réteg
helyezkedik el a termék belsé feltiletén. A kilsé réteg, amely témor
véddbevonat, kiméli a festékpigmenteket is hordozo belsé réteget a karos
kémiai és fizikai hatasoktol. Fokozza az ellenallo képességét az ozmozissal és
a kifehéredéssel szemben, ami lényeges minéségi feltétel. A termék
szilardsagi tulajdonsagat noveli a perem ala laminalt zartszelvény, ami
egyben mereviti a medencét és lehetévé teszi a biztonsagos daruzhatosagot.
Oldalait fuggéleges iranyu merevité bordakkal latjuk el. A NIVO-VAS
medencék modern kialakitasa, mukddésbeli sokoldalusaga mogott egy
alaposan kidolgozott medenceszerkezet all, ami kénnyen beépithetd és

zavartalan, hosszu élettartamot biztosit.




2. Az elokészito munka és a foldmunkak

A medence telepitésének megkezdése el6tt gondosan meg kell vizsgalni,
hogy milyen modszerrel torténhet a telepitési helyre valo szallitas. Kuléndsen
lényeges a telepitést akadalyozé tényezok felmérése. Akadalyozo tényezék
lehetnek pl.: korlatozé noévények, villanyvezetékek, daruzasra alkalmatlan
tertilet, hozzaférhetetlen telepitési hely. Sztiikségszer1 informalodni a talajviz
és rétegviz el6fordulasarol, hogy késébb ne okozzon gondot. A telepitést
befolyasolo, hatraltatdo tényezék jelentésen névelik a koltségeket, ezért

minden esetben konzultaljon a kapcsolattartoinkkal.

3. Munkagodor

Kulénb6z6 medenceformaink vannak. A tipusokhoz tartozé konkrét
meéreteket rajzos formaban megtalaljak a csatolt rajzos mellékletben (11-36

oldal).

A telepitési helyen precizen meérjik ki a medence helyét és jeloljuk fel
krétaporral vagy karoval a méreteit. A kiasando mélyedésnek sztikségszeri
szélesebbnek lenni a termék kérvonalanal, hogy a medence behelyezése utan
a szerelési munkakat gond nélkul lehessen végezni. A nagyon széles
meélyedés sem jo, mert az oldalak vissza t6ltésénél a té6ltéanyag benyomhatja
és torzithatja a medence oldalait. A godrét a termék pereménél 25-40 cm-rel
szikséges szélesebbre asni. Tobb a talajmunka az omladozo féldeknél.
Példaul egy 3,0x7,0 m-es medencéhez kb. egy 3,8%x8-8,5 m-es mélyedést kell
kiasni. A hosszmeéretet nagyobbra szamoljuk a skimmerek és egyéb gépek
szerelése miatt. A gépészeti akna részét is kell jelélni a termék meéreteivel egy

idében. Ez a medencétdl legfeljebb 8-10 m-re lehet.



4. Foldmunkalatok

A kiasott féldet érdemes lenne egybdl elszallitani, hogy ne okozzon
problémat a tovabbi munkafolyamatoknal és a medence elhelyezésénél. Nem
érdemes a kiemelt foldet a helyszinen felhalmozni, mert porhanyésaga miatt
a késébbiekben téltéanyagként nem lehet alkalmazni.

Ugyeljiink a gédér mélységének pontos meghatarozasara és a rendszeres
ellendrzésére.

A meélység helyes meghatarozasahoz a tovabbi informaciokbol sziikséges
kiindulnunk. ( 1. abra)

Figyelembe kell venntink, hogy a talajszinttél a medence pereme 4 cm-rel
kiall a terméket hatarold jarofeltiletbdl. Alapveté méret még a medence ala
kertilé alapozas rétegeinek szerkezeti vastagsaga, ami a jelenlegi
szamitasunknal legyen 25 cm. (A példaban 153 cm kulsé magassagu
medencetest szerepel.)

A fentiek alapjan a godoér hasznalhato mélységi mérete:

Godormeélyseég a jarofeltilettdl egybevetve: (+4)+(-153)+(-25)= -174 cm
Igyekezziink szabalyos és egyenletes godorfeneket kialakitani, hogy
elésegitstik a tovabbi munkankat!

A kalkulaciohoz figyelembe kell venni még a medence szerkezeti felépitését.

( +PU habos valtozatoknal a medencetest teljes ktils6 magassaga + 0,5 cm.)
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5. A medence beépitésének folyamata, technologiai kovetelmények
Sokszor el6fordulo kérdés, hogy nélkitilézhet6-e a medence ala kerild
betonalap, valamint az oldalainak visszat6ltése betonnal. Kijelenthet6, hogy a beton
hianyaban végzett munka nagyobb alapossagot, az igénybe vett téltéanyagok idealis
meghatarozasat és réteges 6sszenyomasat kéveteli meg. A betonnal végzett beépités
nagyobb technikai rugalmassagot és terhelhetdséget nyujt. Magas szinvonalu
(nivos), tartos beépités kivitelezése megbizhatobb a beton alkalmazasaval, ebbél
kifolyolag ezt javasoljuk, és erre biztositunk jotallast.

6. Beton alaplemez elkészitésének bemutatasa

A betonalap massziv és  strapabiro
alatamasztast nyuajt a terméknek, azonkivil

megkdnnyiti a medence vizszintbe helyezését. Az

épitést elsé lépésben a tOmoéritett 10 cm széles

soderaggyal kezdjuk. Oda kell figyelntink a -
lPadicssszefolyd
| szerelésére
| kihagyott sav

3800

réteges tomoritésre, minimum két teritéssel és két

tomoritéssel jarjunk el a soderagy elteritésénél. A
tomoritést lapvibratorral vagy vibracios

dongolével hajtjuk végre. Szlikséges gyakran

medencehossz + 500 mm

\
\
\
\
ellenérizniink a  rétegvastagsagot és a \
\

vizszintességet a zsinorpadhoz valo meéréssel. A

soderagy létrejottét Lkovetéen a betonlemez '

elkészitése kovetkezik. Készitsink a csatolt rajz
szerint (2. abra) zsaluzatot a medencetestbe _modence 40 mn_
elhelyezend6 padlélefolyd beszerelhetésége és a

hozza  csatlakoz6  csészakasz helye  miatt.

1. e e . 50 m 200x200x5 ponthegesztett
Hasznaljunk C12 mindéségli  sovanybetont. szerelgbeton betonacél hal

Fektesstink egy kb. 5 cm vastag szerel6beton  100mm— ——100 mm
tomoritett kavics simitott fedébeton
réteget. ( 3. abra) A betonréteg egész felliletére W_\ A/ﬁ /
\ J

helyezziink el 200x200x5 mme-es ponthegesztett

betonacél halot. A vasalat lefektetését kovetéen kb.

termett fold

10 cm betonnal toéltstik fel a szintmagassagig.

Kulonosképpen figyelni kell a beton feltiletének \7 71 V4 ?

SSOSEEEEL
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egyenletességére, tomorségére és vizszintességére.

A nyers betonfeltiletre ajanlatos egy réteg sl gt b e S SR

geotextiliat boritani a medence ala. 3. 4bra

Ha a beton talca feltiileti minésége megkivanja, a kisebb egyenetlenségek miatt 5 cm

vastag lépésallo (3 tonna/m?2) terhelhetéségli polisztirollal lehet korrigalni.



7. A medence mozgatasanak bemutatasa

A medence behelyezése emelé hiddal felszerelt daruval térténik, ellenkezé
esetben a medencetest eldeformalodhat, megsériilhet. A medence két hosszanti
oldalan a perem ala laminalt zartszelvényen 2-2 db emeléfogantya helyezkedik
el az emel6kampok rogzitéséhez. Ha a terméket minddssze egyik oldalan lehet
emelni, akkor hevederek segitségével rogzitsiik az egymassal atloban 1évé
emeléfogantyukat a sulyerdk eloszlasa miatt. Szlikséges az emel6hidnak
legalabb 4 méteresnek lennie, maskilénben a hevederek felhasznalasa kézben
kart tehetnek a medenceperemen. Egyenletesen, alaposan, fokozatosan és

figyelmesen kell kivitelezni a medencetest mozgatasat.

8. A medencetest elokészitésének bemutatasa

A gépészeti alkatrészek nyilasait a medence elhelyezése el6tt vagy utan
szUikséges kivagni a medence oldalan, valamint a medence aljan. Az alkatrészek
sablonjainak jeldlését kovetéen lehet kivagni a nyilasokat dekopirfGrésszel,
valamint farogéppel és korvagoval. Kizarolag az elére kialakitott részeken lehet
a kivagasokat elvégezni, mert ott egyrétegli a fal szerkezet. Csiszolopapirral
tokéletesitsik a vagasok helyét. Szukséges portalanitani a terméket a
munkavégzés utan, mert a hulladék is tartalmaz tivegport, ami roncsolhatja a

medence felszinét.

9. A medencetest lerogzitése és beallitasa

Miel6tt nekiallnak a medence beemelésének,
ellendrizzik Gjra a munkagddor feltiletét. Abban az
esetben, ha nem vizszintes, nem egyenletes vagy -

nincs megfeleld szintmagassagban, vagy a fogado

felilet nem tiszta, akkor azt helyre kell hozni és
addig a telepitést sziikségszerti elnapolni. A

beemelés utan a medencét allitsuk be a kért helyre. \ \1 \ [ i / /
\

Kovetkez6 lépés a termék rogzitése é€s beallitasa.

Lépcsés vagy lépcsés és ulépados terméktipusok
4, dbra - |épcsdtamasz beépitési vazlata a

telepitésénél sziikséges betonnal feltoltott  NEPTUN medencékhes (fellinézet, oldalnézet)



zsalukéves alatamasztast hasznalni az abrakon
(4., 5. abrak) jelolt részeken. Az alaékeléshez
felhasznalhatéo 20-30 mm vastagsagu lépésallo -
polisztirol hablemez. A felfekvés miatt az %

alatamasztasokat a medence és a betonpillérek . M

kozott ékeljuk ki. A termék zartszelvényén

méterenként hegesztett acélfiilek vannak, amik a

szintez6 csovek segitségével lehetévé teszik a

medence helyes beallitasat. A szintez6 csévek T T
allithatok, és ezeket csavarozzuk fel a fllekre. | ]

Készitsik el az oldal szintezé6k lebetonozasahoz
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sziikséges godroket (6. abra). Tovabbiakban a
szintez6 azon végét, amelyiken megtalalhatéo a
5. dbra - |épcsdtdmasz beépitési vazlata a
rogzitett lemez betonozzuk le. A beton megkdtése CORALmedencékhez (felulnézet, elsinézet)
utan a csovekben lévé csavarok segitségével lehet gondosan, precizen beallitani

és rogziteni a medence peremének vonalat, tovabba az oldalat.

6. abra




10. Vizgépészet szerelése a medencetestben:

A soron kovetkezé feladat a szerelvények beépitése és a csévezetékek kiépitése a
gépészeti aknaig. Az épitési uUtmutatonk nem tartalmaz uszodatechnikai
beépitéssel foglalkozo témakodrt, mert tigy gondoljuk, hogy a telepitést hivatasos,
szakérté vallalkozok készitik el. Szeretnénk felhivni a figyelmét egy-két szempontra,
amik a keésztermék beépitésénél meghibasodassal, vagy jotallas veszteséggel
jarhatnak. Az alkatrészek beszerelését kovetéen a medencén vagott rések
utokezelést igényelnek. Elészor tisztitsuk és zsirtalanitsuk a vagasi feltileteket,
majd sztkséges az erre kialakitott folyékony szilikon tdémitéssel (rotabond 2000)
lefedni ezeket. A szilikon tdmités segit megvédeni a vagasi fellleteket a viz
roncsolasatol. A vizszintes csévezetékszakaszok helyét ugy kell meghatarozni, hogy
kozvetlentil a betonalapon helyezkedjenek el. Ezeket ajanlatos homokaggyal
kortlvenni. A beszerelt alkatrészekbdl fiiggblegesen épitstik be a csoveket, nehogy
leszakitsa 6ket a visszatoltétt anyag sulya. Ferde csdszakaszokat épiteni tilos.

Ajanlott a munkalatok soran a vezetékrendszereket nyomas ala helyezni.

11. Munkagodor visszatoltése és a medence koriilbetonozasa:

A medence elhelyezése, majd a csOvezetékek lezarasa utan a termék
korbebetonozasa a kévetkezé 1épés. Egyidejlleg torténik a betonozas és a medence
vizzel valo feltoltése a deformacido és az elmozdulas megakadalyozasa miatt. A
medencetest koruli f6ld omladozasanak megakadalyozasa érdekében a medencét
sovanybetonnal vegyuik koértil kb. 20-25 cm vastagon. KoénnyUbetont is
alkalmazhatunk. Gyakorlatban sokszor eléfordul, hogy nagyobb rést kell kiénteni
betonnal a medencefal és a godor fala kozott, mint ahogy terveztiik. A betonozas
elétt 25-30 cm vizet téltink a medencébe és a munkagdédrét addig téltjik meg
betonnal, amig el nem éri a termékben 1évé viz magassagat. Ezt kovetdéen toltstiink
meég 20-25 cm vizet a medencetestbe és megint betonozzuk a vizmagassagig. A
folyamatot addig sziikséges végezni, amig alulrol nézve csaknem 40 cm-re
helyezkedik el a betonmagassag a medence peremétél. A jarofeliilet megvalositasa
miatt C16 minéségll betont alkalmazzunk, amit 25 cm vastagsagura téltsink fel a
perem alatti részen. A kovetkez6 1épés a jarofeliilet elkészitése, melyre az egyedi
igényeknek megfeleléen tobb lehetéség is van, igy ezt a jelen leirasban nem

részletezzuk.



10
12. Osszefoglalas

A fenti folyamatok biztositjak a NIVOPOOLS medencék idétallosagat, a
garancialis javitasok minimalizalasat. Gyari allapotanak megdérzése érdekében
igyekezzlink a tiszta, igényes munkaveégzésre. Kifejezetten figyeljiink a kiméletlen
tisztitoszerek és vizkezelé vegyszerek adagolasanak gyakorisagara, mert azok
roncsolhatjak a medencét, tovabba a flirdézok egészségét is karosithatjak. A
NIVOPOOLS medencékhez csak poliészter medencéhez valdé tisztito- és
vegyszereket alkalmazzon! A gondosan karbantartott medencék évtizedekig

szolgalhatjak 6n és csaladja firdézéseét.

13. Rajzos mellékletek

SAPHIR 450
CORAL 550
CORAL 620
CORAL 700
SHELL 600
SHELL 720
JADE 670
RUBIN 670
DIAMANT 750
BRILL 750
NEPTUN 850
PLATINUM 800
PLATINUM 900

© ® N o kb=

e S Y
w b = O



SAPHIR 450 Nivovas

medence kilméretei Polyester pools
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Tajékoztatd jellegli méret, szerekezeti felépitéstél fliggden.
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SAPHIR 450 Nivovas

Polyester pools
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CORAL 550

medence kiilméretei
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Tajékoztato jellegli méret, szerekezeti felépitéstél fliggden.
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CORAL 550 Nivovas

Polyester pools
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CORAL 620 Nivovas

medence kulméretei Polyester pools
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CORAL 620 Nivovas
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CORAL 700

medence kllméretei

Nivovas

Polyester pools
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CORAL 700 Nivovas

Polyester pools

Tajékoztato jellegli méret, szerekezeti felépitéstdl fliggéen.
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SHELL 600

medence kilméretei
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Tajékoztatd jellegli méret, szerekezeti felépitéstdl fliggben.
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SHELL 600 Nivovas

Polyester pools
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Tajékoztatd jellegli méret, szerekezeti felépitéstdl fliggben.
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SHELL 720 Nivovas

medence kllméretei Polyester pools
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SHELL 720 Nivovas

Polyester pools
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JADEG70

medence kilméretei
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JADEG70
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RUBING70

medence kilméretei
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Nivovas
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RUBING70 Nivovas
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